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Schodistové profily
Cerfix® Prostep

SAR
SIR

Popis

PROSTEP SAR a SIR jsou hlinikové a nerezové schodistové profily uréené k ochrané okraji schod( a schodist. Lze je pouzit také
k ochrané hran schodl a chodnik(.
Diky oboustrannym tvarlim Ize oba modely pouzit s keramickymi dlazdicemi &ty riznych tlousték.

Materialy

Eloxovany hlinik

Al-Mg-Si hlinik, tepelné zpracovany v T6 (6060 T6).

Profily jsou vyrobeny vytla¢ovanim a nasledné eloxovany vrstvou silnou = 15 pm.

Vnéjsi povrch musi byt chranén pred poskrabanim a odfenim. Vykazuji silnou odolnost vi¢i chemickym a atmosférickym vliviim. Za mokra
beton a jeho derivaty produkuji alkalické latky, které mohou pfi reakci s povrchem zpUsobit korozi kovu (za vzniku hydroxidu hlinitého). Z
tohoto diivodu je tieba viditelny povrch profilu rychle a Setrné ocistit, aby se odstranily veskeré betonové, lepici nebo sparovaci latky a Cistici
prostredky.

Eloxované povrchy se mohou znicit opotfebenim a pohybem nohou (profily pouzivané na podlahach) a plivodni povrchova Uprava se v disledku toho
ztrati.

Nerezova ocel

AISI 304 - DIN 1.4301

Zvlasté odolny vaéi hlavnim chemickym a atmosférickym vlivdm, vapnu, malté, lepidlim na dlazdice a disticim
prostfedkim. Doporucuje se také pro pouziti v potravinafském pramyslu, nemocnicich, ve vnéjSim prostredi
obecné atd.

Obecna poznamka ke kovim

Hlinik a nerezova ocel nejsou odolné vici véem chemickym slou¢eninam. Proto je tfeba se vyhnout kontaktu se zvlasté agresivnimi produkty, jako
je kyselina chlorovodikova (HCI) a kyselina fosfore¢na (H3P04).

PFipravky, které se obvykle pouzivaji k ¢iSténi kamennych, keramickych a porcelanovych obkladd a dlazeb, jako je kyselina mofska, ¢pavek a
bélidlo, poskozuji povrchovou Upravu kovu a mohou zpUsobit silnou korozi. Kromé toho je tfeba vzdy co nejrychleji a nejSetrnéji odstranit z povrchu
profili pfipadné zbytky betonu, lepidla a sparovacich hmot.

Pokud je k zakryti profilu pouzita lepici paska, nesmi byt ponechana déle nez hodinu.

Oprava

Upevnéni pomoci lepidla

Vyjméte profil z obalu.

Zkontrolujte, zda tloustka pokladané krytiny/podlahy neni vétSi nez rozmér profilu (viz Stitek). V pfipadé pritomnosti
odstrarite také pfipadnou ochranu (ochrannou a/nebo smrstovaci félii) pfidanou za u¢elem ochrany povrchové upravy.
Zméfte pozadovanou délku a pomoci vhodného nastroje na ni nafezte profil. Vyrovnejte
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lepidlo na povrchu pokladky pomoci ozubeného roztirace.
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Umistéte profil na misto a vyrovnejte jej s dfive polozenou krytinou.

Krytinu pokladejte opatrné, dbejte na to, aby byla v jedné roviné s profilem, a ponechte spravny prostor pro sparovaci linku
(obvykle 1-2 mm). Pfipadné mezery mezi krytinou a profilem vypliite vhodnou sparovaci hmotou.

Prebyte¢nou maltu, lepidlo, rozpoustédla apod. odstrarite do deseti minut po aplikaci mékkou houbou a vodou.

Péce a Udrzba

Postupy péce a udrzby materialt pouzitych k vyrobé téchto profild zavisi pfedevsim na typu slitiny a/nebo pouzité povrchové upravy.

NiZe uvedené pokyny popisuji operace, které je tfeba s profilem provést, aby byl co nejvice uveden do ptvodniho stavu. U&elem tohoto
dokumentu je poskytnout co nejvice obecnych pokynu, které vas navedou, kdy a jak vyrobek vygistit, ale mély by byt také ovéreny pfipad od
pfipadu.

Je tfeba zdlraznit, ze v kazdé ¢asti Zivotniho cyklu vyrobku, po€inaje jeho prvni instalaci, existuji specifické povinnosti.

Hlinik

Neni nutna zadna zvlastni udrzba a hlinikové vyrobky Ize snadno oSetfovat bezbarvym alkoholem ve vodném roztoku nebo béznymi Cisticimi
prostfedky, pokud neobsahuiji kyselinu (chlorovodikovou nebo fluorovodikovou).

K ¢Cisténi Ize obecné pouzivat Cistici prostfedky riznych vyrobcu, které se prodavaji pod riznymi komerénimi znackami. Obecné Ize rozlisit tfi

typy vyrobk:
¢ Alkalické
¢ Neutralni
e Kyselina

Pro €isténi doporuCujeme pouzit neutralni Cistici prostfedek zfedény vodou a poté oplachnout pouze vodou za pouziti neabrazivni houby a/nebo
hadfiku, aby nedoslo k poskrabani a/nebo poskozeni eloxovaného povrchu.

PFi ¢iSténi je tfeba mit neustale na paméti nasledujici aspekty:

¢ Nepouzivejte kyselé nebo alkalické Cistici prostfedky, protoze by mohly poskodit hlinik;

« Nepouzivejte vyrobky a/nebo abrazivni materialy;

* Na lakované povrchy nepouzivejte organicka rozpoustédla;

* Nepouzivejte myci prostfedky bez pfedchozi kontroly jejich chemického sloZeni;

¢ Nepouzivejte Cistici prostfedky pfimo na Cistény povrch;

e Povrchy musi byt béhem ¢isténi "studené" (max. T°= 30 °C) a nesmi byt vystaveny pfimému slune¢nimu zareni;

« Cistici prostfedky pouzivané pii &isténi musi byt rovnéZ "studené" (max. T° = 30 °C) a nemély by se pouzivat parni spreje.

V kazdém pfipadé je zavérecnou fazi procesu ¢isténi vzdy dostate¢né oplachnuti oSetfenych dild vodou. Poté je tfeba je ihned vysusit pomoci
meékkych textilnich nebo kozenych utérek. Lestidla nebo podobné pfipravky nejsou nutné.

Profily peclivé ocistéte, jakmile je to nutné, podle pokynt na obalu vyrobku, abyste zabranili napadeni povrchu zbytky betonu, malty nebo
podobnych latek.

Nerezova ocel
Povrchy z nerezové oceli Ize lestit vhodnymi, béZné dostupnymi pfipravky.
Nerezova ocel se snadno Cisti a je mimofadné hygienicka; hladky, neporézni povrch znemozriuje ulpivani a
prezivani bakterii a/nebo jinych mikroorganisma.
Pro dokonalou udrzbu nerezové oceli plati jen nékolik jednoduchych pravidel: umyjte ji mydlem a teplou vodou, dobfe oplachnéte a poté osuste
mékkym hadfikem. U povrchl vystavenych povétrnostnim vlivim a Gtokim doporucujeme nerezovy profil pravidelné Eistit, aby se povrch
nezmeénil a zabranilo se korozi.
Povrchy s kartaovanym povrchem by se mély vzdy distit ve sméru karta¢ovani, nikoliv Sikmo k nému. V
pripadé poskrabani pouzijte Cistici/lestici prostfedek vyrobeny specialné pro nerezovou ocel a mékky hadfik.
K ¢isténi nepouzivejte zadné z nasledujicich prostredku:
e (istici prostfedky obsahujici kyselinu chlorovodikovou (znamou také jako kyselina mravenci), kyselinu fluorovodikovou nebo
bélidlo; vyhnéte se pfimému kontaktu s povrchy s Cisticimi prostfedky obsahujicimi chloridy, pokud kontakt neni kratky a povrch

neni poté dobre oplachnut.
e abrazivni praSkové Cistici prostfedky, které by mohly poskodit povrchovou Upravu profilu.

Nenechavejte na misté predméty nebo nacini z mékké oceli (jako jsou kartaCe nebo ocelova vina, které se bézné pouzivaji k odstrariovani zbytku
malty nebo podobnych vyrobk).

v kontaktu s nerezovymi profily p o delSi dobu. Mohly by pfenaset ¢astecky zeleza (kontaminace) a vyvolat rez na povrchu.
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Nenechavejte vihké hadfiky nebo houbicky delSi dobu na povrchu z nerezové oceli, abyste zabranili vzniku nevzhlednych vodnich stop.

Protipozarni opatfeni

V pfipadé pozZaru pouzijte chemické hasici pfistroje, suchy pisek nebo pevné hasici prostfedky.

Poznamky:

S témito profily je tfeba zachazet opatrné a pouzivat vhodné rukavice, aby nedos$lo k poranéni a/nebo pofezani rukou.

Zde uvedené pokyny a specifikace jsou vysledkem nasSich zkuSenosti, ale jsou pouze voditkem, nemély by byt povazovany za vy€erpavajici a musi byt
potvrzeny rozsahlym praktickym pouzitim.

Spolec¢nost Profilpas odmita jakoukoli odpovédnost za $kody na osobach nebo vécech zplisobené nespravnym pouzivanim vyrobku.

Uzivatelé musi sami zjistit, zda je vyrobek vhodny pro pozadované pouziti, a nesou plnou odpovédnost za pfipadnou nespravnou instalaci
materialu.

Prostep SAR - SIR
PROSTEP
2.8 2,8
H H length =270 cm - pack 10 pcs
g - 15 - ART. finishing
T 24 24
15 o = 1 ALUMINIUM
e o= SAR/8/15 silver anodised - 93956
SAR/S SAR/IS SARADAZ silver anodised - 93958
individually packed
28 2,8
= H
= = PROSTEP
= L
235 235 length =270 cm - pack 10 pcs
. N ART. finishing
-l - L
STAINLESS STEEL
polished stainless steel
SIRS/15 751304 DIN 1.4301 Y 93952
SAR/10 SAR/12
polished stainless steel
SIRADZ 51 304 DIN 1.4301 Y S
individuall ki
B . individually packed
H H
15 STAINLESS STEEL
238 23,8 = = -
' ; | : satin stainless steel
SIRS/B/5. 5151 304 DIN 1.4301 (4 23913
satin stainless steel ”
SIRS/OM2 45 304 DIN 1.4301 r 93955
SIR/8 SIR/15
individually packed
1,6 1,6
H H
233 23,3
SIR/10 SIR/12
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